KIT DE REPARO

Valvula dupla série DM*®- Tamanhos 2, 4, & 8
Codigos : 2101K77, 2102K77, 2103K77

INSTRUCOES: Série DM2®, Tamanhos 4 & 8
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Desligue a energia elétrica da valvula. Feche e despressurize o ar que alimenta a base da valvula.

Separe a vélvula da base e descarte a vedacéao (16), (localizada entre a base e a valvula).

Remova o silenciador (2) e a vedacéo (1).

Solte os parafusos (6] e remova a placa de montagem dos pilotos (5] e descarte os o-rings (3 & 4). Ndo remova os pilotos da
placa de montagem, a ndo ser que ja possua as pecas de reposicdo apropriadas.

Solte os parafusos (28] e remova a base do reset (29). Descarte a vedacédo da base do reset (20), pinos do reset (19],
molas (18], arruelas (17] e vedacdes e pistées do reset (21, 22, & 23).

Solte os parafusos (25), remova a vélvula do reset (26) e descarte os o-rings (24 & 27).

Remova o parafuso central ou porcas e arruelas, se aplicavel (8) e parafusos centrais (32).

Remova todas as partes internas da vélvula e descarte. Nata: O poppet da alimentacéo, a vedacao poppet e a arruela da alimentacao
(15, 14 & 13) devem ser removidos atraves das ranhuras exibidas no diagrama abaixo.

Remova cuidadosamente os o-rings (34] do corpo da valvula (35) tomando cuidado para ndo arranhar nenhuma superficie interna.

. Limpe e seque completamente o corpo da vélvula e base do reset e verifique se ocorreu desgaste ou dano. N&o volte a montar a

valvula se os assentos e orificios do poppet estiverem danificados ou gastos.

Levemente lubrifiqgue o o-ring interno do corpo da valvula (34) e o orificio do o-ring utilizando a graxa e pecas fornecidas. Instale o o-
ring no orificio. Lubrifiqgue levemente os orificios dos pistées poppet (10) e os carretéis da alimentacéao (30).

Lubrifique levemente os O-rings (31) e instale-os juntamente com os O-rings de backup (33]) nos carretéis de alimentacéo (30).
Lubrifique levemente a area central dos carretéis de alimentacao (30] e os instale no corpo da valvula. Tenha cuidado para ndo
danificar os O-rings de backup enquanto os carretéis séo instalados.

Monte os novos poppets de alimentacéo (15), vedacdo poppet da alimentacéo (14] e arruelas da alimentacéo (13] e coloque
dentro das ranhuras exibidas no diagrama de modo que os orificios dos poppets e arruelas da alimentacéo figuem alinhados com
os orificios dos carretéis da alimentacéo. Nota: As vedacdes do poppet de alimentacdo devem estar isentas qualquer de lubrificacao.
Lubrifique levemente os O-rings (7] e instale-os com os O-rings de backup (9] nos pistées

poppet (10). Instale as arruelas espacadoras (12), vedacées poppet da exaustao (11) e as 6

montagens dos pistées poppet. Usar o parafuso central (32) pode ser Gtil para facilitar o 5
alinhamento das pecas durante esta instalacdo. Nota: As vedacées poppet
da exaustd@o devem estar isentas de qualquer lubrificacao.
Verifigue se as vedac6es poppet de entrada (14 & 11) estéo
uniformente instaladas e monte as novas contraporcas ou
arruelas planas, em seguida as arruelas pressao e porcas (8).
Se estiver instalando o kit #2102K77, aplicar um torque de

9 in-lbs ao conjunto. Se estiver instalando o kit #2103K77, o
torque devera ser de 11 in-Ibs. Checar se a vedacdes
poppet de alimentacéo e de exaustdo estdo uniformente
assentadas inspecionando se cada conjunto pode ser
movido livremente.

Lubrifique levemente as vedacdes (23) e instale os
pistdes do reset (21). Atencdo para a orientacdo das
vedactes (23] exibidas no diagrama. Instale os O-rings
(22] nos pistdes do reset (21). Lubrifique levemente os
alojamentos dos pistées do reset e instale a montagem
em seu alojamento (29). Cuidado para n&o danificar as
vedactGes durante a montagem no alojamento

Lubrifique levemente os O-rings (24 & 27] e instale no
alojamento do reset (29). Re-instale a vélvula do reset.
Atencdo: a valvula de reset deve ser montada em sua
posicéo original.

Instale a vedacéo do reset (20]), arruelas (17), pinos
(19), molas (18] e a montagem da base do reset no
corpo da vélvula. Pressione os pistdes poppet (10)
diversas vezes, cada um deve se mover livvemente.
Atengéo: Os pistdes ndo irdo retornar completamente
acionados manualmente - isto € normal.

Lubrifique levemente e instale os O-rings (384]). Instale
a base dos pilotos (5) no corpo da valvula.

Substitua a vedacéo (1) e re-instale o silenciador (2).
Instale a nova vedacao (16) e monte a valvula na base.

[Leia o procedimento de teste na pagina 3 antes
de integrar a valvula ao sistema.)
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ITENS 13, 14, & 15
Devem ser
removidos e
inseridos através
destas ranhuras
O

Atencao:

Este kit pode conter pecas que
nao serao necessarias para o
reparo de sua valvula.
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INSTRUCOES: Série DM2®, Tamanho 2

N

9. Remova todas as partes internas da valvula

10.

1.

12.
12.
13.
14.

Atengao: Este kit pode conter pecas que nao
serdo necessarias para reparar sua valvula.

Desligue a energia elétrica que alimenta a
valvula. Feche e despressurize o ar que alimenta a
base da valvula.

4

Figura 1

(Instrucdes 2 - 5 referem-se a Figura 1)

Separe a valvula da base, removendo os parafusos (1, 2 e 4), conexées elétricas e remova o suprimento externo de ar
comprimido (se utilizado). Descarte a vedacao entre a valvula e a base (10), (localizada entre o corpo da vélvula e a base).

Remova o silenciador (9) e a vedacéao (6).
Remova a valvula do reset (12A) ou a capa do reset [12B) e descarte os O-rings (13).

. Separe os solendides dos pilotos [8) para possibilitar acesso aos parafusos de montagem (7). Remova os parafusos de

montagem do piloto (7] e descarte os O-rings (9, 10) embaixo dos pilotos principais.

(Instrugdes B - 8 referem-se a Figura 2).

Remova os parafusos (21). Remova a base do piloto (22) e descarte os O-rings (23 & 24).

Remova os parafusos (14), o alojamento do reset (15). Descarte a vedacao da base (193], pistdes do reset (16) e molas (17).
Remova os espacadores (18] e reserve.
(Instrucées 9 - 22 referem-se a Figura
3, exceto se afirmado o contrario)

soltando as contra-porcas (25) de cada um
das hastes (32).

Atencdo: A montagem do poppet (29]) deve
ser removida através das ranhuras como
exibido na Figura 3.

Limpe e seque o corpo da valvula e verifique
se ha desgaste ou dano. Ndo monte a valvula
caso 0s alojamentos ou assentos poppet
estejam danificados ou gastos.

Descartar o seguinte: O-rings (26), (31),
(36), (39), e [35), montagem dos poppets
(29 & 40], anéis de backup (27], pistdes
principais (28), espacadores da exaustdo
(30), molas (17), luvas do pistdo de
retorno (37), pistao de retorno (38),

Figura 2

espacadores internos (33), contra-porcas [25), hastes (32) e poppets da alimentacéao (34). Basicamente descarte todas partes internas.

Usando a graxa faornecida, lubrifique levemente os alojamentos da valvula onde os O-rings (26), (31) e (36) estéo localizados.
Lubrifigue levemente dois O-rings (26) e instale-os com os anéis de backup (27]) nos pistbes principais (28).

Lubrifigue levemente os O-rings (31) e instale nas hastes (32).

Lubrifique levemente os O-rings (26), [36), e (35] e instale nas luvas dos pistées de retorno (37].
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Lubrifique levemente os O-rings (39] e
os instale nos pistées de retorno (38).
Também lubrifigue levemente a superficie
externa do pistdo de retorno (38).

Lubrifigue levemente o O-ring do poppet da
alimentacao (34).

Para remontar, coloque a montagem do
poppet (29) na ranhura conforme figura.
Atencéao: Cheque a orientacao da haste (32).
Insira a haste com o0 Gring (31) do lado de
baixo da vélvula atraves da montagem do
poppet (29) dentro da ranhura.

Instale os componentes a partir do final como
exibido. Certifigue-se que a montagem dos
poppets (29) estdo corretamente assentados
no espacador de exaustdo (30). Apos apertar
as contra-porcas (25], aprox. 9 in-lb, gire
as pecas internas e verifigue se a
montagem dos poppets (29] esta uniforme.

A montagem da valvula agora esta ao
contrario de como estava no inicio, exceto
que agora esta com novas vedacoes. )

o e 25 \ .
AFencao. Com a partg mfemor t?ia ~a, é Figura 3
valvula remontada primeiro (alojamento

do reset (15)da figura 2), os pistdes principais da
valvula ndo irdo retornar totalmente quando pressionados manualmente, isto € normal.

O alojamento do reset (15) e base dos pilotos (22) da figura 2 s6 iréo girar em um sentido devido ao padréo do parafuso.
Verifigue na Figura 2 a orientacéo correta da vedacao (19). Use a figura 1 para a correta orientacéo das vedacédes (11 & B).
Apds reparar e antes de colocar a valvula em uso, ela deve ser testada para confirmar funcionamento apropriado.

(Leia o procedimento de teste abaixo antes de integrar a valvula ao sistema.)

PROCEDIMENTO DE TESTE

Atencéao:

Antes de colocar a valvula Série DM2® em operacéo, certifique-se de completar o procedimento de teste abaixo antes da instalacao
e também apos efetuar a sua manutencéo. Falhas neste quesito podem resultar em ferimentos ou danificar equipamentos.

Procedimento de teste:
Apos instalar ou reparar e antes de iniciar a operacdo normal, a caracteristica de trava interna da valvula Série DM*® deve ser
testado quanto ao seu funcionamento apropriado. Procedimentos de precaucéo e seguranca devem ser tomados para prevenir
acidentes pessoais e danos ao equipamento.
Atencao: Devera ser efetuado um reset na valvula antes de iniciar os procedimentos de teste. Os dois solenoides principais devem
ser mantidos desligados até que o sinal do reset seja interrompido,/desligado.
A. Energize os dois solenoides principais simultaneamente, desligue apenas um dos solenoides. Isto deve colocar a valvula em falha,
e devera impedir que a vélvula volte a operar.
B. Acione ambos solendides simultaneamente e a vélvula deve se manter em modo de falha.
C. Desligue os dois solenoides e rearme a valvula.
D. Energize os dois solenoides simultaneamento mais uma vez. Desta vez, desligue o outro solenoide, mais uma vez, a valvula
deve entrar em modo de falha.
E. Energize novamente os dois solenoides. A valvula deve se manter em modo de falha.
F. Desligue ambos os solenoides e rearme a vélvula.
Apos efetuar estes procedimentos, energizar ambos solenoides simultaneamente deve resultar em operacado normal da valvula.

Caso tenha qualquer duvida sobre manutencéo ou instalacdo de sua valvula, entre em contato com o
Departamento Técnico ROSS mais proximo (vide pagina 4)
ou no telefone +55 11 4335-2200

Wwww.rosscontrols.com 3



MANUTENCAO DA VALVULA

Utilize ar limpo e seco A contaminacdo por material estranho € uma
das causas mais comuns de falhas. E extremamente recomendado o uso
de filtro de 5 micra colocado préximo a alimentacé&o da vélvula. o copo do
filtro deve ser drenado regularmente e, se a localizacéo dificultar esta
acéo, o filtro deve ser equipado com um dreno automatico.

Verifique o ajuste do lubrificador  Um lubrificador deve aplicar uma fina
neblina de 6leo na linha de ar diretamente proporcional ao fluxo de ar
utilizado. O excesso de lubrificacéo pode acumular dentro da vélvula e
causar uma falha. Para a maior parte das aplicacées é suficiente ajustar o
lubrificador para uma gota por minuto.

[Atencéo: esta valvula ndo requer que o ar seja lubrificado).
Compatibilidade Apesar de nao requerer que o ar seja lubrificado,
ela pode ser usada com ar que é lubrificado para outros
mecanismos. Alguns éleos contém aditivos que podem danificar vedacées
ou outros conponentes da valvula, causando assim seu mau funcionamento.
Evite 6leos com aditivos de fosfato (ex: ditiofosfato de zinco), e dleos de
esteres; ambos podem danificar componentes da véalvula. Os melhores
6leos a serem utilizados sé&o de base de petréleo com inibidores de
oxidacéo, com ponto de anilina entre 180° F (82° C) e 220° F (104° C), e
viscosidade 1SO 32 ou menor. Segue abaixo uma lista de éleos compativeis.
Apesar de ser esperado que estes 6leos sejam compativeis, isto pode
mudar sem aviso prévio, pois os fabricantes podem, em alguns casos,
reformular os seus produtos. Portanto, use 6leos especificamente
compostos para uso com ar comprimido. Caso seja 6leo sintético, entre em
contato com o fabricante para checar informacdes de compatibilidade.
Limpezadavalvula Caso ar utilizado ndo seja bem filtrado, o interior da
valvula podera acumular sujeira e éleo, o que pode interferir em sua

LUBRIFICANTES COMPATIVEIS
Fabricante Modelo
performance. Uma AMOGO................. American Industrial Ol 32

programacao deve ser
estabelecida a limpeza das
vélvulas e sua fregliéncia iré
depender da qualidade do ar
utilizado. Um bom solvente
comercial deve ser usado
para limpar a valvula. Ndo

Amoco Spindle Oil C
Amolite 32
Pacemaker 32
Spinesstic 22
Teresstic 32

. Velocite 10

Air Lube 10H/NR

raspe as superficies e ndo .. Turbo T32

utilize solventes clorados ou | Sun ..., Sunvis 11

materiais abrasivos. Sunvis 722
Vedacdes ja usadas e Texaco .. ... Regal R&O 32 Union
abrasivos podem danificar Union .... .. Turbine Qil

permanentemente as pecas metdlicas. Lubrifique todas superficies de
deslizamento com graxa como a MobilGreade 28.

Contatos elétricos  Circuitos elétricos associados aos solendides da
valvula. Mantenha os interruptores e contatos em boas condicées de forma
a evitar problemas em seu funcionamento.

Substitua componentes gastos Na maioria dos casos, ndo é necessario
remover a valvula de seu ponto de uso para manutencéo, mesmo assim,
desligue a energia elétrica e pneumatica que alimenta a valvula, depois
despressurize o sistema antes de iniciar operacao.

Vocé pode solicitar este manual através da ROSS® no Brasil:
011 4335-2200
vendas@rosscontrols.com

Avisos e Adverténcias

PRE-INSTALACAO OU MANUTENCAQ

1. Antes de efetuar manutenc&o em uma valvula ou outro componente
pneumatico, certifique-se que todas as fontes de energia estao desligadas,
gue todo o sistema pneumatico foi desligado e despressurizado e que
todas fontes de energia estéo travadas (ref: OSHA 1910.147, EN 1037);
2. Todos produtos ROSS, incluindo pecas e kits de reparo, devem ser
instalados/ consertados por pessoas treinadas e com experiéncia em
equipamentos pneumaticos. A instalacéo pode vir a ser maodificada ou
necessitar de manutencao, por isso, pessoas responsaveis pela seguranca
ou pela manutencéo do equipamento devem checar com freqiéncia cada
instalacado e avaliar a necessidade de manutencao;

3. Todas instrucées aplicaveis devem ser lidas e obedecidas antes de usar
qualguer fonte de energia pneumatica de modo a prevenir danos a uma
pessoa ou equipamento. Valvulas onde foi feita manutencéo ou inspecao
devemn ser testadas antes de serem colocadas em uso.

4. Cada produto ROSS deve ser utilizado dentro de sua especificacdo. Use
apenas pecas e componentes ROSS para reparar produtos ROSS.

AVISO: Nao atender a estas instrugdes pode prejudicar a performance do
produto ou resultar em ferimentos ou danos a propriedade.

FILTRAGEM E LUBRIFICACAO

5. Sujeira, particulas, humidade, etc, estdo presentes em praticamente
todo sistema de ar. Algumas vélvulas sdo mais tolerantes a este tipo de
contaminacao do que outras, uma melhor performance seréa obtida se for
utilizado um filtro para limpar o ar utilizado e assim prevenir que
contaminantes interfiram no funcionamento da valvula. A ROSS recomenda
0 uso de um filtro de 5 micra para aplicacfes normais.

6. Todos filtros e lubrificadores ROSS com copos de policarbonato sdo
projetados exclusivamente para uso com ar comprimido. N&o utilize a
protecdo metalica, quando fornecida, para minimizar o perigo da
fragmentacéo por alta pressdo em caso de falha no copo. Néo utilize o
produto com fluidos como alcool ou gés liquefeito de petrdleo, pois eles
podem causar rupturas no copo, criando uma condicao favoravel a
combustao, vazamento perigoso e potencial para ferimentos e dano a
propriedade. Substitua rapidamente copos danificados ou deteriorados.
Substitua o copo quando ele estiver sujo ou limpe com pano seco.

7. Ultilize apenas lubrificantes compativeis com os materiais utilizados nas
valvulas e outros componentes do sistema. Normalmente, Os lubrificantes
compativeis sdo de base de petréleo com inibidores de oxidacdo, com ponto de
anilina entre 180°F (82°C) e 220°F (104°C), com viscosidade I1SO 32 ou
menor. Evite 6leos com aditivos de fosfato que podem danificar os
componentes em paliuretano, o que potencialmente iré levar a vélvula a falha e
a um risco de dano a propriedade e/ ou ferimentos.

EVITE RESTRINGIR A ALIMENTAGAQO / EXAUSTAO

8. Nao restringir o fluxo de ar da alimentacéo. Isto pode reduzir a pressao de
alimentacao para um valor inferior ao minimo requerido e assim levar a vélvula
a uma falha.

9. Nao restringir a exaustao da valvula pois isto pode afetar sua operacéo. Os
silenciadores devem ser resistentes ao entupimento e devem ter capacidade
de vazdo minima igual a vazéo de exaustéo da valvula. A contaminacéo do
silenciador pode reduzir sua vazao de exaustao e aumentar a contra-
presséo / pressao residual.

AVISO: A ROSS expressamente rentncia todas as garantias e
responsabilidade por qualquer performance insatisfatdria ou danos causados
devido ao uso de silenciadores de tipo errado, tamanho errado ou
inadequadamente mantido, instalados em um produto ROSS.

PRENSAS MEGANICAS

10. Prensas mecéanicas e outras maquinas potencialmente perigosas que
utilizam mecanismos de freio e embreagem pneumaticos devem usar uma
valvula de seguranca de prensa com um acessorio de monitoramento. Uma
valvula dupla sem monitoramento intrinseco sé pode ser utilizada em
conjunto com um sistema de controle que assegure o monitoramento da
valvula. Todas instalacées com valvulas duplas de aplicacéo perigosa devem
incorporar um sistema de monitoramento que ird inibir novo acionamento
da vélvula ou da maquina em caso de falha do mecanismo da valvula.

ISOLAMENTO DE ENERGIA / PARADA DE EMERGENCIA

11. De acordo com as especificaces e normas, as valvulas ROSS L-OX®
e L-O-X® com operacdo EEZON® sao definidas como dispositivos de
isolamento de energia e NAO COMO DISPOSITIVOS DE PARADA DE
EMERGENCIA.
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